RADA PRO STAVEBNICTVI / Stavebni Systémy

Hyperflex® Hybrid

Hybridni hyperelastické, vlhkosti tvrditelné tixotropni lepidlo a tésnici hmota, idealni pro
GreenBuilding. S nizkym obsahem rozpoustédel, neskodny pro Zivotni prostfedi.

Hyperflex® Hybrid je diky exkluzivni Flexgrid 3.0 Technologii ur¢en pro pruiné utésiovani a lepeni
libovolnych materialii k libovolnym (i vihkym) podkladiim, také v extrémnich podminkach.
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ROZSAH POUZITI

Ucel poutiti
Vlyjimecna pruzna mikrositka Flexgrid 3.0 se tvofi zesiténim hybridni hmoty Hyperflex, ktera je vihkostitwditelna a zarucuje:
- trvalé a hyperelastické lepeni, vietné extrémnich aplikai, zajistuje dlouhodobé pfilnuti k libovolnému druhu podkladu, také pfi vysokém dynamickém zatizeni a vihkych
plochach:
- riznych prvkil pouzivanych ve stavebnictvi,
- prefabrikatd,
- sokld, prahd, parapetd,
- schodovych prvkil,
- soklovych list,
- riiznych druhd paneld,
- utésiovani dilatacnich spar, trhlin a prasklin, okennich a dvefnich ram, kovovyich krytin, hydraulickych zafizeni, veskerych spoji.

Vhodny provnitini i venkowni prostiedive stykus nejbéinéjsimi stavebnimi materialy, jako jsou e mentové podklady (omitky, malty, beton), keramicke obklady, cihly, ocel (surova,
pozinkovana, nerezova, se zakladnim natérem i poplastovana), méd, hlinik, sklo, zrcadla, drevo, syntetické pryskyfice, PVC. Lze pouiit i na vihkych podkladech.

Nepoutivejte
Naméné soudrznycha prasnychpodkladech, asfaltovych vyrobcich a prwcich, podkladech s obsahem olejii, rozpoustédel a plastifikatord; na polypropylenovych, polyethylenovych
a teflonovych podkladech; pfi zhotovovani konstrukénich spar s velkym pohybem, v bazénech. U pfirodnich kameni je doporuceno nejprve provést zkousku.

Piiprava podkladu

Kazdy povrch urceny pro lepeni nebo vypliovani tésnici hmotou musi byt Gisty, zbaveny stojaté vody, tuku, rzi, prachu a volnych castic. Odstrante odlupujici se a Spatné prilnavé
casti, kovove povrchy dikladné zbavte komze.

Pfizhotovovani pohledovych spar se za ucelem dosazeni cisté linie pfi licovanis plochou doporucuje prikryt hrany spary samolepici papirovou paskou, kterd se nasledné odstrani
po dokonéeni plochy spary ale jesté pred zacatkem tvorby powrchového filmu.

Hyperflex* Hybrid bez problému prilne téméf ke kazdému podkladu; nicméné vzhledem k obrovske riznorodosti materialid a podkladu se pro dosazeni maximalni prilnavosti nebo
velmi dlouhé doby provozovani systému doporucuje piipadné pouzit penetracizlepsujici prilnavost.

Hyperflex*” Hybrid, pouzity jako tésnici hmota, musi byt aplikovan tak, aby dobfe pfilnul ke stranam spary, ale nikoliv k jejimu dnu. Proto pro spravné zhotoveni vlozte do spary
dilatacni provazec z pénového polyethylenu s uzavienymi burikami s nazvem Joint v priméru odpovidajicim Sifce vypliiované mezery.

KERA/€OLL

The GreenBuilding Company

Piiprava Hyperflex® Hybrid je okamZité pouzitelny.
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Nanaseni

Ne piistoupite k vytlatovani, ujistéte se, Ze pfipadné pouZita penetrace uZ vyschla. Prorazte membranu kartuse a nasadte koncovku sefiznutou v ahlu 45°, umistéte kartus do
vhodné rucni nebo pneumatické pistole a zatnete Hyperflex® Hybrid vytlatovat.

Bude-li Hyperflex® Hybrid pouZivan jako lepidlo, aplikuje se na zadni stranu lepeného prvku bud' bodové, pokud ma prvek malou plochu, nebo jako svislé a vodorovné pasy s
razestupy 10 - 15 cm, pokud je plocha prvku velka. Potom se prvek piitladia stabilizuje v pozadované poloze. Pokud by byla hmotnost prvku piilis velka, pouzijte samolepici pasku
nebo jiny zpiisob prichyceni, kterym bude tézky prvek zajistén v prvnich fazich, kdy se lepidlo vytvrzuje a ziskava konecné mechanicke vlastnosti. Umisténi lepeného prvku lze
upravit behem prwnich nékolika minut po aplikadi, pficemZtato doba zavisi na konkrétnich klimatickych podminkach.

Bude-li Hyperflex® Hybrid pouzivan jako tésnici hmota, vtlacuje se downiti spary nebo praskliny, pficem? je nutné dbat na spravné zahusténi hybridni hmoty a maximalni
vyplnéni prostoru uvniti mezery tak, aby byla zajisténa optimalni pfilnavost azamezena tvorba vzduchovych bublin. Koneéna dprava musi byt provedena v jednom, pokud mozno
nepreruseném cyklu pomoci kovového nebo plastového hladitka namoceného v mydlové vodé. Pro zhotoveni trvalych spar schopnych optimélné pienaset dilatacni a tlakove
pnuti je teba zajistit:
1) Dimenzovani spary musi byt takoveé, aby predpokladany pohyb nepiesahoval 20 % jeji primémé Sitky
2) Pomér Sitky a hloubky spary musi byt:

1/1 pro prilfezy od 6 mm do 12 mm

2/1 pro priifezy od 12 do 35 mm.

Cisténi
Ihned po pouziti lze zbytky hybridniho vyrobku umyt acetonem. Hyperflex® Hybrid Ize po vytvrzeni odstranit pouze mechanicky.

Po aplikaci Hyperflex® Hybrid chrante sparu pred destém po dobu alespon 2 hodin pii +20 °C. Pro ¢iré utésnovani poufijte bezbarvy Hyperflex® Hybrid, ktery se vyznacuje
krystalickou transparentnosti.

Hyperelastické lepeni stavebnich materidlti, pruZné a tésné vypliiovdni spdr, prasklin a spojti pomoci hyperelastického, vihkosti trditelnéha, hybridniho a tixotropniha super lepidla/
tésnici hmoty typu Hyperflex® Hybrid od firmy Kerakoll®, GreenBuilding Rating Eco 2, které podléhd oznaceni CE a spliuje poZadavky stanovené normou EN 15651 ¢dst 1 (pro svétle Sedé
a bilé provedeni), édst 1a 3 (pro ¢iré provedeni).

Vzhled hybridni barevna nebo krystalicky cira hmota
Barva 3 barvy + Krystalicky ¢ira

Specificka hmotnost:

- Bily, sedy a hnédy ~1,50 kg/dm’

- Prishledny =1,04 kg/dm’

Chemické vlastnosti vlhkosti twrditelny hybrid

Skladovani =12 mésicii v pivodnim baleni

Upozornéni chranit pfed mrazem, vyvarovatse piimého slunecniho zafeni azdroji tepla
Baleni kartus 290 ml

Minimalni $ifka spoje =6mm

Maximélni $itka spoje =35mm

Priiiez spoje pomér S/H

-az12mm 11

-0d 12 do 35 mm 21

Pracovniteplota od +5 °Cdo +40°C

(as tvorby povrchového filmu =15-20min.

(as zesiténi =3mm/24h

Vydatnost

viz orientacni tabulka vydatnosti

Data méiena pii teplaté +23 °C, relativid vikosti 50 % aza nepiiiomnasti pohyby vaduchy.
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Podet béznych metrii zhotovenych zjedné kartuse pripravku Hyperflex® Hybrid 0290 ml

Hloubka Sitka §mm 10 mm 15 mm 25mm 30 mm 35 mm
8mm =46m - =24m - - -
10 mm - =29m =19m - - -
13 mm - - - =09m - -
15 mm - - - =08m =06m -

18 mm - - - - =05m =04m

Ke nemi wveden i o vy i, Zmamend to, Ze nebyl dodrZen pomér mezi Sitkoua houbkow o prota spoj nelze provést.

HIGH-TECH
Tvrdost Shore A 45-55 150 868
Modul pruznosti = 0,90 N/mm* 150 8339
Prodlouzeni pfi pietrzeni = 200% 150 8339
Pevnost vtahu 2,2 MPa ASTM D412
Deformovatelnost 20%
Elasticky navrat >70% 1507389
Odolnost proti atmosférickym vlivim dokonala
Odolnost viici skluzu pfi+23 °C =3imm 1507390
Odolnost viici skluzu pii +50 °C =3imm 1507390
Provozniteplota od-40 °Cdo +80°C
Klasifikace dle EN 15651-1 F-EXT-INT
Klasifikace die EN 15651-3 S pouze pro Cirg)

Dot méfena pi teplaté+23 T, mlatieny wihkosti 50 % o3 nepftomno st potybe vaduchy. Hodnaly se mohou ménit padle indrvidsalnich podminek na skenissi

- Vyrobek urceny k profesiondlnimu pouziti

- postupujte v souladu se statnimi predpisy a normami

- pracujte pii teploté v rozsahu od +5 °Cdo +40°C

- nepouzivat na mokré podklady

- chranit pred destém v prvnich 2 hodinach po aplikaci

- skladovat v chladnych a suchych mistnostech

- v piipadé potieby si vyZadejte bezpecnostni list

- pro jiné uely zde neuvedené je nutno kontaktovat Kerakoll Worldwide Global Service +48 42 225 17 00 — info@kerakoll.pl
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