RADA K POKLADCE / Minerdlni Pojiva a Potéry na Pripravu Podkladii

Rekord® Eco Pronto o,

Certifikovany hotovy ekokompatibilni mineralni potér s velmi rychlou dobou tuhnuti [RERALGOLL
i tvrdnuti, uréeny k pokladce s pouZitim lepidel. Idealni pro GreenBuilding. Omezené emise

vhodny k recyklaci jako kamenivo. =

Rekord® Eco Pronto zajistuje rozmérovou stabilitu a velmi rychlé schnuti, coZ zarucuje pokladku dlazby po 6
hodinéch a parket uz po 24 hodinach.
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Rekord® Eco Pronto « Prointeriéry

- Kategorie: MinerdIni Anorganické

TR . y . - Pripraveny k poufiti, zarucuje stélé vlastnosti
- Trida: MinerdInf pojiva a potéry pro piipravu podklad{

«IdedIni pfi opravéch a pfi rychlém zpdsobu pokladky

- Rating: Eco 5
« Pochiizny po pouhych 3 hodindch
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Ucel poutiti
Stérky pro pokladku s ultrarychlym tuhnutim a schnutim, pfilnuté k podkladu o tloustce > 20 mm a plovouci o tloustce > 40 mm. Maximélni tloustka 80 mm.

Kompatibilni lepidla:
- minerdlni lepidla, s technologii SAS, organicka mineraini jednoslozkova a dvouslozkové lepidla
- cementova, jednoslozkova a dvouslozkovd epoxidova a polyuretanova reaktivni lepidla, ve vodni disperzi a rozpoustédlovém roztoku

Obklady:
- porcelanovy gres, keramické dlazdice, klinker, kamenina, sklenénd a keramicka mozaika, a to vSech typd a formatd, pfirodni kdmen, kompozitni materily a mramor
- parkety, guma, PVC, linoleum, koberce

Podklady:
- prefabrikované ¢ilité betonové stropy, cementové stérky, odlehceny beton, termoizolacni a zvukotésné panely

Vnitini prostory pro obcanské, obchodni a priimyslové vyuZiti, i vystavené teplotnim vykyviim a mrazu, taktéz pro podlahové topeni.

NepouZivejte
V exteriérech, na mokré podklady a podklady se stalym vzlinanim vlhkosti; v prostfedi se stélou pfitomnosti vody; na deformovatelné podklady bez predchoziho vypoctu prihybu
a pripravy patficnych délicich spoj stérky; pfi kontaktu s nedostate¢né vyzralym litym betonem.

Priprava podkladu

0ddélit podklad od svislych prvk{ pomoci deformovatelné pasky o 10 mm. Pro tloustky < 40 mm je nutno vloZit sit o @ 2 mm, 50x50 mm, piichytit ji k podkladu a poté aplikovat,
Cerstvou na Cerstvou, spojovaci hmotu pfipravenou ze 2,5 dilu cementu, 1 dilu ekokompatibilniho latexu na bézi vody Keraplast Eco P6 a 1 dilu vody. V pfipadé odlehcenych
podkladii ¢i podkladi s termoakustickou izolaci je nutno vypocitat tloustku stérky a pipadné pouziti armatur na zakladé tiidy deformovatelnosti vy3e uvedenych materiald.
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Priprava

Rekord® Eco Pronto se smichd s Cistou vodou za pouZiti nejbéznéjsich stavebnich ndstrojli s dodrzenim uvedeného michaciho poméru, az do ziskani poloplastické konzistence. Pii
teplotach blizicich se 0°C je doporuceno chrénit pytle pfed mrazem a pouZivat teplou vodu pro zlep3eni zpracovatelnosti hmoty. Pii vysokych teplotach je nutno skladovat pytle
s piipravkem Rekord® Eco Pronto ve stinu a pouZivat studenou vodu.

Nanaseni

Rekord® Eco Pronto se nandsi podle tradicnich fézi realizace béznych cementovych stérek: pfiprava nivelacni Grovné, liti a zhutnéni hmoty, zréni a konecné vyhlazeni pomoci
hladitka nebo mechanickych prosttedki. Faze zhutnéni je dileZita pro dosaZeni téch nejvysSich mechanickych vlastnosti. Findlni Gprava stérky provédénd pomoci vody a rotacniho
kotouce miize mit za nasledek vytvoreni malo savé povrchové krusty, ktera prodlouzi dobu schnuti stérky a zhorsi vlastnosti lepidla. V misté priichodu trubek (tloustka minimalné
2 cm) je nutné vlozit kovovou pozinkovanou sit's tizkymi oky (2/3 cm). Spojit jednotlivé lité vrstvy vlozenim Zeleznych tycek ve vzdalenostech 20/30 cm a pomoci spojovaci hmoty
pfipravené ze 2,5 dilu cementu 32.5/42.5, 1 dilu ekokompatibilniho latexu na bazi vody Keraplast Eco P6 a 1 dilu vody.

Cisténi
Cisténi strojii a ndstrojd od zbytkd pfipravku Rekord® Eco Pronto se provadi vodou jesté pred vytvrdnutim vjrobku.

Pruzné spoje: zachovat strukturaIni spoje. Pfipravit dilatacni spoje v mistech pro prahy, vyklenky, rohy, hrany ¢i otvory ve zdi a délici spoje v pripadé souvislych povrchi o vétsich
rozmérech.

Méfreni vihkosti: spravné méeni zbytkové vihkosti Ize zajistit pouze pomoci karhidového hygrometru. Bézné elektrické hygrometry poskytuji nespravné tdaje z dlivodu pouziti
speciélnich pojiv.

Vytapéné podlahy: prvni spusténi provést alespori 24 hodin po nataZeni stérky pfi napdjeci teploté mezi +-20°C a +-25°C, udrZovat ji alesponi 3 dny a poté nastavit maximélni
projektovou teplotu a udrZovat ji po dali 4 dny. Ustalit stérku pfi pokojové teploté a zahdjit poklddku (EN 1264-4 bod 4.4).

Vysoce odolnd stérka pro béznou poklddku Ci pro podlahove topeni se provddi pomoci ekokompatibilni hotové minerdlni stérky s ultrarychlym tuhnutim a tvrdnutim, ve shodé s normou
EN 13813, tfida CT-C40—F7, GreenBuilding Rating® Eco 5, typu Rekord® Eco Pronto od firmy Kerakoll, o tloustce cm, vhodné pro poklddku keramiky pomoci lepidel po 6 hodindch

aparket po 24 hodindch. Véetné oddéleni pomoci deformovatelné pdsky a rozdéleni velkych povrchd. Primérnd vydatnost = kg/m?.
Vzhled sméspojivapiv
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4 hmotnost smési
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a kotvenych potéri
ost

Vytéznost = 1618 kg/m? na cm vrstvy

Data méfena pii teploté +20 °C, relativni vihkosti 65 % a za nepfitomnosti pohybu vzduchu. Mohou se ménit podle specifickyjch podminek stavby: teploty, pohybu vzduchu a nasdkavosti podlozi.
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Data méfena pri teploté +20 °C, relativni vihkosti 65 % a za nepiitomnosti pohybu vzduchu. Hodnoty se mohou ménit podle individudinich podminek na stavenist

- yrobek urceny k profesionalnimu pouziti

- postupuijte v souladu se statnimi predpisy a normami

- nizké teploty a zvy3end relativni vihkost okolniho prostiedi prodluzuji dobu schnuti stérky

- pfilisné mnozstvi vody snizuje mechanickou odolnost a rychlost schnuti

- pred poklddanim parket a pruznych materidlii zkontrolujte zbytkovou vlhkost pomoci karbidového hygrometru

- nepfidavat do hmoty jind pojiva, plniva, aditiva ¢ vodu béhem faze tuhnuti

- natazenou stérku nepolévat vodou, chrénit ji pfed piimym sluncem a pfed priivanem béhem prvnich 6 hodin

- vysoké teploty znacné zkracuji dobu zpracovatelnosti

- natdhnout parni zdbranu otocenou ke sténdm pro pokladku podlah citlivych na vodu nebo na podklady s rizikem vzlinani vihkosti
- v pfipadé potieby si vyZadejte bezpecnostnilist

- pro informace o jiném neZ piedpokladaném pouziti kontaktujte Kerakoll Worldwide Global Service + 48 0422 251 700, info@kerakoll.pl
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Data tykajci se klasifikaci Eco a Bio jsou prevzata z prirucky GreenBuilding Rating® Manual 2012. Tyto informace byly aktualizovany v leden 2014 (odk. GBR Data Report - 02.14); upozoriiujeme, Ze mohou byt kdykoliv predmétem dopinéni a/nebo zmén ze strany firmy KERAKOLL SpA; tyto pipadné aktualizace je
'mozné konzultovat na strankach www.kerakoll.com. KERAKOLL SpA tedy nese odpovédnost za platnost, aktudlnost a aktualizaci tykajici se pouze tdajii poskytovanych pfimo na internetovych strankach. Technicky list byl sestaven na zakladé nasich aktudlnich technickych a funkénich znalosti. Presto s ohledem
na skutecnost, e nemame moznost ovlivnit stav stavenisté a zpiisob provedeni préce, tyto idaje musi byt povazovany za obecné informace, které nijak nasi spolecnost nezavazuji. Z vy3e uvedenych divodi doporucujeme provést predbéznou zkousku a provéfit, zda je pripravek vhodny pro predpokladané pouziti.
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